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Makros fur eine Brennschneidemaschine

ARTIKELNUMMER

SW10625

249,00 €

cnec-steuerung.com

Produktbeschreibung

Oft muss der Anwender bei einer Brennschneidemaschine so lange warten bis das Material richtig
erhitzt ist, erst dann kann der Sauerstoff zugeschaltet werden.

Mit unseren beiden Makros kénnen Sie mittels einer Taste den Schneidvorgang starten.

Ablauf:

- Bewegung auf die Stelle an der vorgewarmt werden soll

- M100 wird aufgerufen

- Erst wenn der Anwender eine Zustimmtaste druckt, schaltet ein digitaler Ausgang um den Sauerstoff
freizugeben

- Nach dem Schnitt der Kontur schaltet das Makro 101 den Sauerstoff wieder ab, nun kann die
Maschine bis zum nachsten Einstechpunkt fahren wo dann wieder das Makro M100 aufgerufen wird.
Der Ablauf wiederholt sich.

Uber eine Einstellbare Zeit wird das Makro M100 automatisch abgebrochen. Wenn innerhalb der
eingestellten Zeit, die Taste nicht gedrickt wird, stellen wir sicher das der Anwender ein Problem hat
und die Maschine wird abgestellt. Der digitale Ausgang kann wahlweise aktiviert oder deaktiviert
werden.

Lieferumfang:

Makro M100



Makro M101
Postprozessor fur unsere ECAM V5

Bei Fragen zu diesem Produkt, nutzen Sie das Formular

Weitere Informationen und aktuelle Produktdaten

Produkt im Onlineshop ansehen

CNC-Steuerung ¢ Jerichostr. 28 < 46399 Bocholt

WWW.cnc-steuerung.com


https://www.cnc-steuerung.com/detail/018ed14780b772339b44e77ec8e139fd

