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1+2 verdrillen
3+6 verdrillen
Twist to pair
Patchkabel Cat6 oder hoher
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Belegung:
1 = Signal 1
2=GND
3=GND
6 = Signal

Achten Sie auf den Kabeltyp den Sie verwenden. Prifen Sie ggf. die Aderfarben
Adern 1 und 2 mussen verdrillt werden
Adern 3 und 6 mussen verdrillt werden
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