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Allgemeines:

Sicherheit

Bedenken Sie immer, dass es sich hierbei um eine Hardware handelt, die
unter Windows 10 oder Windows 11 arbeitet. Bedenken Sie eventuell

Fehler oder Stérungen kdnnen jederzeit auftreten.

Uberprifen Sie immer vor der Arbeit alle Sicherheitseinrichtungen auf

lhre Funktion.

Beachten Sie auch weitergehende Sicherheitsbestimmungen von

Ubergeordneten Behorden.
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Lizenzvereinbarung:

Diese Dokumentation ist herausgegeben von Firma CNC Steuerung -
Bocholt.

Diese Dokumentation unterliegt dem Copyright Rechten.

Kein Teil dieses Handbuches darf in irgendeiner Form ohne vorherige
ausdruckliche Genehmigung reproduziert oder unter Verwendung
elektronischer Systeme vervielfaltigt, verarbeitet oder verbreitet werden.
Diese Dokumentation darf nur mit unserer Lizenz zur Software

verwendet werden.

Wichtiger Hinweis:

Trotz aller Sorgfalt Ubernehmen wir keinerlei Garantie, noch die
juristische Verantwortung oder irgendeine Haftung fur die Nutzung
dieser Information, fur deren Wirtschaftlichkeit oder die fehlerfreie

Funktion.

Wir sind jedoch dankbar fur Hinweise auf Fehler oder technische

Verbesserungsvorschlage.



Seite 03 Spezial Platine Kjellberg

Sicherheitshinweise:

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu Ihrer personlichen
Sicherheit sowie zur Vermeidung von Sachschaden beachten mussen.
Die Hinweise sind durch ein Warndreieck hervorgehoben und je nach

Gefahrdungsgrad folgendermalen dargestellt:

AGefahr:

bedeutet, dass Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher
Sachschaden eintreten werden, wenn die entsprechenden

Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Warnung:
bedeutet, dass Tod, schwere Kérperverletzung oder erheblicher
Sachschaden eintreten kdnnen, wenn die entsprechenden

Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht:
bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung oder ein Sachschaden
eintreten konnen, wenn die entsprechenden VorsichtsmalBnahmen nicht

getroffen werden.

AHinweis:

ist eine wichtige Information Uber das Produkt, die Handhabung des
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Produktes oder den jeweiligen Teil der Dokumentation, auf den

besonders aufmerksam gemacht werden soll.

AWarnung:

Inbetriebsetzung und Betrieb eines Gerates durfen nur von
qualifiziertem Personal vorgenommen werden. Qualifiziertes Personal im
Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieses Handbuchs sind
Personen, die die Berechtigung haben, Gerate, Systeme und Stromkreise
gemald den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu

erden und zu kennzeichnen.
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Servicebereich:

Der geschutzte Servicebereich:

Fur alle Kunden die unsere Software per E-Mail/ Download erworben

haben kénnen wie folgt sich die Daten herunterladen.

Sie erhalten einen Download Link. Dieser ist ab Datum der Zusendung 1

Jahr gultig.

Offnen Sie den Link und laden Sie sich alle Dateien an einen Sichern Ort

herunter.
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Platinen Ubersicht

Wir bieten flr unsere SIM-Software (Mach4 auf Anfrage) eine
Schnittstelle an. Mittel Makros kdnnen so die Parameter an die
PGC Ubertragen werden.

Dazu bendétigen Sie ein besonderes In Out Board:
Diese Board bietet Innen dann digitale Eingange von IN 0 bis IN
10 der IN 11 ist fur die Kjlbergschnittstelle reserviert.
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Die Schnittstellenplatine wird mit dem bei der IP-A mitgelieferten
Flachbandkabel verbunden.

Auf der Schnittstellenkarte befinden sich zur besseren Kontrolle

neben dem Display auch LED "s die Ihnen die Ausgange anzeigen
mit dem wir die Befehle Ubergeben.

Im Display wird dann die Satznummer angezeigt.

An der 15 poligen Buchse kann dann das Schnittstellenkabel zur

PGC aufgesteckt.
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Das Set besteht aus:
1 x 125478546_Kjel_Dig
1 x 125478546_Kjel

10 x Vorbereitet Makros zum selberanpassen
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Anschluss

Legen Sie die Spannungsversorgung oben rechts an. Die Klemmen sind
klar bezeichnet.
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Makros

Mittels Makros werden die Satze an der PGC-Schnittstelle Gbergeben.
Wir liefern Ihnen vorbereitete Makros mit, diese kdnnen dann
entsprechend den Satzen angepasst werden
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Die Makros kénnen ab M501 anfangen, was dann Satznummer 1
bedeutet, M502 wirde dann Satz 2 und so weiter bedeutet.

In dem Makro werden dann die Parameter Ubergeben, die von der PGC
verarbeitet werden kdnnen. Wie zum Beispiel - Schneidstrom und so

weiter.
Um diese Satze aufzurufen muss dann im DIN-Code der entsprechende

M Befehl eingefligt werden. Das Makros sendet dann die digitalen
Ausgange und wartet auf eine

Ruckmeldung des PGC-Gerates.

Kopieren Sie die Makros, vergeben Sie neue Namen und tragen Sie die
gewunschte Satznummer ein (Zum Beispiel 1024)

Die Einheit wird Ihnen dann die geschalteten Ausgange an den LED "s
anzeigen und die Satznummer wird im LED Display angezeigt, was die
Programmierung vereinfacht.

Innerhalb des Makros muss "nur" die Satznummer eingetragen werden,
die mit dem Makro aufgerufen werden soll.
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PGC Gehause X6

Am PGC-Gehause finden Sie die X6

Schnittstelle X6

Diese Schnittstelle hat folgende Belegung wie unten im Bild gezeigt.
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Beschaltung der Schnittstelle X6
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Unsere 15 polige Buchse hat folgende Belegung:

Bit1= OUTS5
Bit2= OUT®6
Bit3= OUT7
Bit4= OUTS8
Bit5= OUT9
Bité= OUT10
Bit7= OUT 11

Bit8= OUT 12

Bit9= OUT 13

Bit10= OUT 14

S0= OUT4

Datensatz bestatigen =IN 11

Im Display sehen Sie §0128 stehen unsere Hardware kann bis zu 2048
Datensatze verarbeiten.

Wurde der Datensatz seitens der Kelberg bestatigt erscheint zum der
Kommentar Db was fur "Datensatz bestatigt" steht.
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Display

Die LED "s auf unserer Hardware zeigen Ihnen an welcher Ausgang
gesetzt wurde, aber am Display erkennen Sie welcher Satz angewahlt
wurde.

SO (links) zeigt an das ein Datensatz Ubergeben wurde, DB (rechts) zeigt
an wenn der Datensatz quittiert wurde.

Oben am Display sehen Sie den Satz, der angewahlt wurde. SO zeigt an,
dass der Satz Ubergeben wurde. Wenn die PGC Einheit Db anzeigt, wurde
der Satz von der PGC

ubernommen wurde und somit bereit ist.
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Copyright

Geistiges Eigentum / Copyrightrechte:

Diese Dokumentation wird herausgegeben von der Firma CNC
Steuerung.com in Bocholt. Diese Dokumentation unterliegt der
Lizenzbedingung, die mit der entsprechenden Software-Version
ausgeliefert wird, bzw. dieser zugrunde liegt.

Alle Rechte vorbehalten. Dieses Handbuches darf in irgendeiner Form
ohne vorherige

Ausdruckliche Genehmigung der Firma CNC-Steuerung reproduziert
oder unter

Verwendung elektronischer Systeme vervielfaltigt, verarbeitet oder
verbreitet werden.

Wichtiger Hinweis:

Firma CNC Steuerung hat alle Sorgfalt walten lassen, um eine
vollstandige und korrekte

Informationen in diesem Handbuch zu publizieren.

Dennoch Ubernimmt die Firma CNC Steuerung weder die Garantie
noch die juristische Verantwortung oder irgendeine Haftung fur die
Nutzung dieser Information, fur deren Wirtschaftlichkeit oder die
fehlerfreie Funktion fr einen bestimmten Zweck. Auch fur Schaden,
die auf eine Fehlfunktion von Programmen oder Planen, 0.a.
zurlckzufuhren sind, kann die Firma CNC Steuerung nicht haftbar
gemacht werden.

Anderungen und Irrtiimer bleiben jederzeit vorbehalten.
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Weiterhin kann keinerlei Haftung Verantwortung, Garantie oder
sonstige Haftung Ubernommen werden fur Folgen, die auf fehlerhafte
Angaben oder Spezifikationen entstanden sind.

Wir sind jedoch dankbar fur Hinweise auf Fehler oder technische
Verbesserungsvorschlage.
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Firmenangaben

|CNC-Steuerung (N /

—-Since 2003-- N
@)
We mO\Je\!

Firmeninformationen

CNC-Steuerung.com

Jerichostr. 28
46399 Bocholt

E-Mail: Technik@cnc-steuerung.com




