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Allgemeines:

Sicherheit

Bedenken Sie immer, dass es sich hierbei um eine Hardware handelt, die
unter Windows 10 oder Windows 11 arbeitet. Bedenken Sie eventuell

Fehler oder Stérungen kdnnen jederzeit auftreten.

Uberprifen Sie immer vor der Arbeit alle Sicherheitseinrichtungen auf

lhre Funktion.

Beachten Sie auch weitergehende Sicherheitsbestimmungen von

Ubergeordneten Behorden.
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Lizenzvereinbarung:

Diese Dokumentation ist herausgegeben von Firma CNC Steuerung -
Bocholt.

Diese Dokumentation unterliegt dem Copyright Rechten.

Kein Teil dieses Handbuches darf in irgendeiner Form ohne vorherige
ausdruckliche Genehmigung reproduziert oder unter Verwendung
elektronischer Systeme vervielfaltigt, verarbeitet oder verbreitet werden.
Diese Dokumentation darf nur mit unserer Lizenz zur Software

verwendet werden.

Wichtiger Hinweis:

Trotz aller Sorgfalt Ubernehmen wir keinerlei Garantie, noch die
juristische Verantwortung oder irgendeine Haftung fur die Nutzung
dieser Information, fur deren Wirtschaftlichkeit oder die fehlerfreie

Funktion.

Wir sind jedoch dankbar fur Hinweise auf Fehler oder technische

Verbesserungsvorschlage.
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Sicherheitshinweise:

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu Ihrer personlichen
Sicherheit sowie zur Vermeidung von Sachschaden beachten mussen.
Die Hinweise sind durch ein Warndreieck hervorgehoben und je nach

Gefahrdungsgrad folgendermalen dargestellt:

AGefahr:

bedeutet, dass Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher
Sachschaden eintreten werden, wenn die entsprechenden

Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Warnung:
bedeutet, dass Tod, schwere Kérperverletzung oder erheblicher
Sachschaden eintreten kdnnen, wenn die entsprechenden

Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht:
bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung oder ein Sachschaden
eintreten konnen, wenn die entsprechenden VorsichtsmalBnahmen nicht

getroffen werden.

AHinweis:

ist eine wichtige Information Uber das Produkt, die Handhabung des
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Produktes oder den jeweiligen Teil der Dokumentation, auf den

besonders aufmerksam gemacht werden soll.

AWarnung:

Inbetriebsetzung und Betrieb eines Gerates durfen nur von
qualifiziertem Personal vorgenommen werden. Qualifiziertes Personal im
Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieses Handbuchs sind
Personen, die die Berechtigung haben, Gerate, Systeme und Stromkreise
gemald den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu

erden und zu kennzeichnen.
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Servicebereich:

Der geschutzte Servicebereich:

Fur alle Kunden die unsere Software per E-Mail/ Download erworben

haben kénnen wie folgt sich die Daten herunterladen.
Sie erhalten einen Download Link. Dieser ist ab Datum der Zusendung 1
Jahr gultig.

Offnen Sie den Link und laden Sie sich alle Dateien an einen Sichern Ort

herunter.
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Befestigen und Stromversorgung

Bei der IP-M haben wir ein Aufsteckboard entwickelt, um die Signale
abgreifen zu konnen.
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Aufstecken und fertig- keine Schraubklemmenbldcke keinen grolR3en
Schaltschrank bauen.

Diese Platine wird auf die IP-M direkt aufgesteckt, aus diesem Grunde
bitte vorsichtig mit dem Anschrauben der Kabel sein. Nicht so feste
drucken, oder ggf. die Platine von unten unterstutzen.

Bei Arbeiten immer die Steuerung vom Strom trennen.

Far groB3tmoglichen Schutz der Platine werden alle RJ45 Buchsen mit
einer Abdeckkappe versehen.

Um ein Netzwerkkabel einstecken zu kdnnen mussen Sie mit den
Fingernageln oder einem spitzen Schraubendreher in den Schlitz greifen.
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Stecken Sie die Platine auf die IP-M Steuerung

Einfach aufstecken - festschrauben und gut festschrauben
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Festschrauben der Einheit auf die IP-M.
Hier sehen Sie die notwendigen SchraubanschlUsse

FUr den Stromanschluss suchen Sie den Stecker an der Oberseite der

Platine.
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Legen Sie 24 Volt DC - GND und die PE-Leitung an die Platine an.
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Analoge Signale

Schliel3en Sie ein Frequenzumrichter einfach und schnell an die IP-M
Steuerung an. Die Klemmen sind sauber beschriftet. Nutze Sie dazu das
OUT 0 oder OUT 1 Signal, in Verbindung mit dem GND.

Wer Potis anschlielBen mochte kann die 10 Volt direkt abgreifen. Der
Eingang ist dann mit In0 und In1 gekennzeichnet. Das GND fur den Poti

konnen Sie auch direkt angeschlossen.

Art.—Nr.:
145045877
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Digitale Eingdange

Die Platine bietet Innen im Gegensatz zur "normalen" IP-M nur 11

Eingange. Der digitale Eingang Nr. 11 ist intern fur die Fehlermeldung der
JMC-Motoren vorbehalten.

Eingang Nr..0 ist fur die ESTOP vorgesehen. Wir erwarten nur PNP
Signale.

Hier ist anzumerken das der digitale Eingang IN11 nicht herausgefuhrt
wurde da dieser Eingang fur das Alarmsignal der Endstufen vorgesehen
ist. IN O = Not Aus ist nicht zwingend, aber winschenswert. Aus diesem
Grund haben wir auch Not Aus auf die Platine geschrieben.
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Digitale Ausgange

Der Out 3 ist fur das Enable Signal vorgesehen.
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Die IP-M bietet Ihnen bis zu 4 Achsen. Unser Ubergabemodul hat fiir jede
Achse 2 RJ45 Buchsen,

Mit diesen 2 Buchsen werden die Step/Dir Signale - das Enable Signal und
das Alarm Signal Ubertragen. Wichtig ist hier das auch bei diesem Modul
fur jede Achse RJ45 1 und 2 gibt.

Diese beiden Kabel durfen nicht vertauscht werden. Die Aufsteckplatinen
sind entsprechend gekennzeichnet.

PIN Belegung Gruppe 1 R) 45 Buchse J1 -2 J3 J4:

PIN 1 = DIR X-

PIN 2 = DIR X+

PIN 3 = STEP X-

PIN 4 = STEP X+

PIN 5 = 24 Volt

PIN 6 = GND

PIN 7 = ENA SON

PE Uber Gehause

Achse Y - Z und A gleich.

PIN Belegung Gruppe 2 RJ 45 Buchse 2 )5 -J6 - J7-]8:
PIN 1 =24 VDC

PIN2=IN11AL

PIN 3=24VDC

PIN 6 = GND

PE Uber Gehause
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Weisen Sie in der Mach4 wie unten im Bild gezeigt den Ausgang 3 auf
Maschine zu aktivieren.

Control Configuration b

Defaults General Plugins Motors Aux. Positions Axis Mapping Homing/SoftLimits Input Signals Output Signals Analog Inputs  Analog Outputs  MPGs  Took  Spindle  Tool Path

| Mapping Enabled | Device | Output Name | Active Low| User Description | A

Output #58
Output #59

| Output #60

" Output #61

| Output 762

| Output #63

Geode Running

Feed Hold
| Block Defete |
Single Block

=

oheilR1.2100

Machine Enabled | i CSMIC-IP Out3

Maschine Enablg I

W o) g o ng g% % % a0 K A X X

oK Cancel Apply

In der SIM Software wie unten gezeigt

Konfiguration 2 >

Allg, i Moti Spezial - E/A FRO/SRO/RRO bindel MPG THC >
CSMIO-1P

Motion-Kits E/A-Signale

MotionKit 1 MotionKit 2 MotionKit 3 MotionKit % MotionKit 5

Eingangssignale

otk Estiing B o Deaktiviert ~ -~ Umgekehrt
[ R Deaktiviert ~ - Umgekehrt
. B rererenzfanrt [csmio-e ~— Eingang 0~ Umgekehrt
™M, lle PID-Konfigur3sio
Snue e onTgHrmes B rraex csmio-1IP ~ | | Eingang 0~ Umgekehrt
shayeione iy 0.0000 . Antrieb-Fehler | Deaktiviert ~ = Umgekehrt
Spiclausgleich 0.0000
Verzégerung aktivieren |50 ms
Reset Dauer 150 ms | Alle MotionKits
Austenassignale
Schritte zwisch Index | 10000 Schritte
HM surr verboten 10 Yo
Hm surr Warnung 14 Yo
Richtung Normal ~
Ausgang 2
Encoder-Richtung B Artrieb Aktivieren | csmio-TP — Umgekehrt
Schritt Polarisation Positiv -~ B Antricb Reset | Deaktiviert ~ Ausgang 4 Umgelehrt

Ausgang 6
Ausgang 7
Ausgang 8
Ausgang 9
Ausgang 10
Ausgang 11

Ausgang 12

Das Ubergabeboard bietet Ihnen 3 Relaisausgange die frei Verflgbar
sind.
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Die Relais werden mit Out 0- Out 1 und Out 2 angesteuert. Der Out 3 ist

far das Enable Signal vorgesehen.
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Die Relais schielRen den Kontakt zwischen der oberen und unteren
Klemme des jeweiligen Relais.

Schlieen Sie an der tieferen Klemme das an was geschaltet werden soll.
Wenn das Relais geschaltet wird - wird das angelegte Signal auf der
oberen Klemme freigegeben.

Belastbarkeit der Relais:

Bitte schalten Sie mit den aufgebauten Relais nur Schutze oder andere
Relais, da diese Relais mit nur
24 Volt 0,2 Ampere belastet werden kann.
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Copyright

Geistiges Eigentum / Copyrightrechte:

Diese Dokumentation wird herausgegeben von der Firma CNC
Steuerung.com in Bocholt. Diese Dokumentation unterliegt der
Lizenzbedingung, die mit der entsprechenden Software-Version
ausgeliefert wird, bzw. dieser zugrunde liegt.

Alle Rechte vorbehalten. Dieses Handbuches darf in irgendeiner Form
ohne vorherige

Ausdruckliche Genehmigung der Firma CNC-Steuerung reproduziert
oder unter

Verwendung elektronischer Systeme vervielfaltigt, verarbeitet oder
verbreitet werden.

Wichtiger Hinweis:

Firma CNC Steuerung hat alle Sorgfalt walten lassen, um eine
vollstandige und korrekte

Informationen in diesem Handbuch zu publizieren.

Dennoch Ubernimmt die Firma CNC Steuerung weder die Garantie
noch die juristische Verantwortung oder irgendeine Haftung fur die
Nutzung dieser Information, fur deren Wirtschaftlichkeit oder die
fehlerfreie Funktion fur einen bestimmten Zweck. Auch fur Schaden,
die auf eine Fehlfunktion von Programmen oder Planen, o.a.
zuruckzufuhren sind, kann die Firma CNC Steuerung nicht haftbar
gemacht werden.

Anderungen und Irrtimer bleiben jederzeit vorbehalten.
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Weiterhin kann keinerlei Haftung Verantwortung, Garantie oder
sonstige Haftung Ubernommen werden fur Folgen, die auf fehlerhafte
Angaben oder Spezifikationen entstanden sind.

Wir sind jedoch dankbar fur Hinweise auf Fehler oder technische
Verbesserungsvorschlage.
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Firmenangaben

CNC-Steuerung (8 #

--Since 2003-- N
>

Firmeninformationen

CNC-Steuerung.com

Jerichostr. 28
46399 Bocholt

E-Mail: Technik@cnc-steuerung.com




