GP-800 - Deutsche Anleitung

GP-800

Drahtloser 3D-Messtaster

Deutsche Bedienungs- und Programmieranleitung

DeKe test

Version: 202411 | Deco

Ubersetzung der Herstelleranleitung, Version 202411. CNC-Programme, Parameterbezeichnungen und Zahlenwerte wurden
soweit moglich unverandert tbernommen. Die englische Ausgangsanleitung enthalt an mehreren Stellen offensichtlich
maschinell Ubersetzte bzw. unklare Formulierungen; diese wurden sinngemal ins Deutsche Ubertragen, ohne technische

Werte zu erfinden.
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1. Einfuhrung

Vielen Dank, dass Sie sich flr den drahtlosen optischen Messtaster GP-800 entschieden haben. Diese
Anleitung vermittelt die Grundlagen zu Installation, Einstellung, Bedienung und Funktionsprinzip. Lesen
Sie die Anleitung vor Montage und Inbetriebnahme vollstandig durch.

Das Urheberrecht der Originalanleitung liegt beim Hersteller. Der Hersteller kann den Inhalt zur Anpassung an neue
Funktionen und Produkteigenschaften ohne vorherige Ankiindigung andern.

2. Einsatz und Nutzen

Der GP-800 ist fur die automatische Werkstickvermessung an Bearbeitungszentren sowie flr
Anwendungen an Schneid- und Schleifmaschinen vorgesehen. Laut Hersteller kann die automatische
Antastung Nebenzeiten deutlich reduzieren, Prozesskontrolle verbessern und Ausschuss verringern.

Die 2,4-GHz-FunkUlbertragung unterstitzt Kanalwahl, Standby- und Triggersteuerung. Die typische
Funkdistanz betragt bis zu 3 m. Durch mehrere Empfanger kann der Empfangsbereich erweitert werden.

Typische Vorteile:

o Automatisches Einrichten und Korrigieren von Werksticken und Vorrichtungen.

e Automatische Ermittlung bzw. Korrektur von Werksttcknullpunkten und Drehachsen.

o Reduzierung manueller Einstellfehler und Maschinenstillstandszeiten.

e Erstmuster- und Zwischenmessungen direkt in der Maschine.

o Automatische Korrektur von Offsetwerten und Rickmeldung an den Bearbeitungsprozess.

e Hodhere Eignung fur unbeaufsichtigte Bearbeitung.

3. Technische Daten

Werkstoff 304 + 7075 laut Original

Aullendurchmesser 42 mm

Tastergewinde M4

Tasterlange Standard 30 mm vom Anwender austauschbar

Tastkugel @ 3 mm, Rubin

Schaftdurchmesser 8 mm

Schaftlange 25 mm

Wiederholgenauigkeit 0,001 mm Herstellerangabe

Verfahrweg XY 3 mm Uberschreitung kann den Taster beschadigen
Verfahrweg Z 2,5 mm Uberschreitung kann den Taster beschadigen
Funk 2,4 GHz mehrere Empfanger moglich

Funkreichweite bis 3 m bis zu 8 Taster gleichzeitig laut Original
Batterie 14250 Trockenbatterie Bezeichnung aus Original

Schutzart IP67 fur Kihlmittelspritzumgebung

Versorgung Empfanger DC 5-24V

Wichtig: Die angegebenen Verfahrwege sind Grenzwerte. Ein Uberschreiten kann den
Messtaster mechanisch beschadigen.
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4. Aufbau, Abmessungen und Anschlusse
Messtaster - Abmessungen

GP-800 wireless head manual

DK

Structure dimensions and port definitions

gauge head

Die Zeichnung der Originalanleitung zeigt unter anderem @ 42 mm, einen Schaft @ 8 mm, das M4-Tastergewinde und eine
Standard-Tastkugel @ 3 mm.

Empfanger und Signalleitungen

Ubersetzung der Herstelleranleitung - Version 202411
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acceptor

1% b B 0 JF e

BXEL A Tk

Signal line color definition

Line color wiring function

black GND .

D e
head

brown System boot-up io (input low level) | Startup & Shutdown

green System chip {output low level) Trigger signal output

yellow System alarm io (output low level) | Signal interruption alarm

white System battery alarm io (output Battery voltage alarm

low level)

Schwarz GND Masse

Rot 5-24 'V Versorgung des Empfangers

Braun System Start, Eingang Low Ein-/Ausschalten

Grin SKIP, Ausgang Low Trigger-/Antastsignal

Gelb Alarm, Ausgang Low Signalunterbrechungsalarm

Weil Batteriealarm, Ausgang Low Unterspannungsalarm der Tasterbatterie
Logikpegel

In der Originalanleitung gilt: 0 = Low-Pegel, 1 = High-Pegel, ,,-“ = offen/schwebend. Falls andere Pegel
bendtigt werden, muss die Triggerlogik in der Steuerung angepasst oder ein Pegelwandler eingesetzt
werden.
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GP-800 wireless head manual I

Input and output line level and open and closed state

Head monitering power The signalis | Signal The head
supply status normal interruption measuring
voltage is low

Line color definition | Detection | Untrigg | startin| shut Detection | Untrigge|
trigger ered trigger red
Black (input)| GND
; Red (input) | 5-24V
::-?dhlmv Brown starting
electricit|-(NPUt) up
y Green skip
Basss (output)
fo Yellow report to
M (output) the
police
White low
{output) voltage

Description: 0-Low level 1-High level-suspended (input / output relative to receiver)

If you need other levels, you can set the trigger mode through
the system, or buy the high and low level conversion module
by yourself.
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5. Installation und Ausrichtung

GP-800 - Deutsche Anleitung

Den Taststift in das M4-Gewinde einschrauben und mit geeignetem Werkzeug vorsichtig festziehen.

Keine Ubermafige Kraft anwenden.

GP-800 wiraless head manual

install

Needle installation

Den Messtaster in die Spindel einsetzen. Uber die vier Einstellschrauben am Gehause wird der Rundlauf
der Tastkugel korrigiert. Die Originalabbildung nennt 1 Nm fur die vier Schrauben und fordert einen

Rundlauf der Tastkugel von héchstens 0,005 mm.
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GP-800 wiraless head manual

Measure the head and zero

HEEE, EEEARIA MIEL
etk RGENF0.005mm

Fur eine stabile Funkverbindung soll der Abstand zwischen Messtaster und Empfanger unter 3 m liegen.
Bei groBeren Distanzen kénnen zusatzliche Empfanger eingesetzt werden.
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GP-800 wireless head manual

Position of measuring head and receiver

In order to stabilize the signal receiver and head distance <3m, a long distance relay can be used by
installing multiple receivers.
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6. Anschlussbeispiel FANUC 31i

Das folgende Beispiel stammt aus der Originalanleitung. Vor der Verdrahtung mussen die tatsachlich
bendtigten High-/Low-Pegel der verwendeten Steuerung gepruft werden. Die Abbildung zeigt nur die
Signalzuordnung.

GP-800 wireless head manual

Connection instances

The FANUC-31i is installed with the GP-800 wireless measuring
head

hookup

Note the high and low levels of the system requirements, the following wiring is not
considered, only the position

Z AR E T 2 CNCi
A += BJR Ov
e | mjE +24y
bl o ;{(ﬁ'g SKIP
*E —:+ ¥4.5 PROBE LOW BAT
% — = X4.3 PROBE ERROR
L s X4.4

The parameter setting X4.4 shall be connected with X4.7

1.K17.2=1

Contact head

control effective

K23.0=1

Contact

head

K32.0=1

Between M38-M39 alarm 6200 # 7 SKF = 1 and the
restis 0

6202 # 0=1 The restis 0

2. Signal allocation of external interfaces:
Y2.0is set to test

head open, X4.7 is

sel to jump,

X4 .5is set as the head

battery drop, X4.4 is set

as the head state,

X4.3 as head error 4. Probe command switch:
3.M17: open the head, M18: close the head

Y2.0 Messtaster EIN
Xa.7 SKIP / Sprungsignal
X4.5 Batterie schwach
X4.4 Tasterstatus

X4.3 Tasterfehler

Parameter-/Funktionshinweise aus dem Original: K17.2 = 1; K23.0 = 1; K32.0 = 1; Alarmbereich
M38-M39: 6200 #7 SKF = 1, Ubrige 0; 6202 #0 = 1, Ubrige 0. M17 6ffnet/aktiviert den Taster, M18
schliefSt/deaktiviert ihn.

Diese Parameter sind steuerungs- und maschinenabhingig. Vor Anderungen ist die
Dokumentation des Maschinenherstellers bzw. der FANUC-Steuerung zu priifen.
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7. Programmierung und Kalibrierung

Allgemeine Hinweise

Die Originalanleitung verwendet M17 zum Aktivieren und M18 zum Deaktivieren des Messtasters. Je
nach Maschine und Steuerung kénnen Einstellungen und Programmiermethoden abweichen. Die
Beispielprogramme dienen als Referenz und mussen vor produktivem Einsatz gepruft werden.

Eine Kalibrierung ist erforderlich bei der ersten Inbetriebnahme, nach Wechsel des Taststifts, nach
Verdacht auf Kollision oder verbogenen Taststift, regelmalig zur Kompensation mechanischer
Veranderungen sowie bei unzureichender Wiederholgenauigkeit der Werkzeugaufnahme.

Die vollstandige Kalibrierung umfasst die Tasterlange, die XY-Exzentrizitat und den Tastkugelradius
bzw. Vektorradius.

Vorbereitung

Ein Kalibriernormal mit bekanntem Innendurchmesser nahe der Spindel auf dem Maschinentisch
befestigen und in X ausrichten. Die Mitte der Bohrung mit Messuhr bestimmen und beispielsweise in
G54 X/Y setzen. Mit Prtifdorn und EndmaR die Z-Referenz ermitteln. AnschlieBend den Messtaster
einsetzen, Tastkugel reinigen und Rundlauf prifen bzw. einstellen.

——
GP-800 wireless head manual |

Horizontal fixation on the table

surface after leveling in the X

direction;

B. Use the thousand-dial meter to correct it

Master The central coordinate

position of the inner hole (place

itin G54X-Y-);

C. Install the test rod (Testbar) on the spindle,

move the Z axis and measure the master position

with the block gauge

Warkbench as shown in Figure 2

And d. make the w axis at the origin position, such as the X square
Testbar Length

=350.311mm block

gauge length

=30.00mm

The mechanical coordinate of the Z-axis is-1148.291mm (Figure 1)

Check the rod
P

w 1 o bl

=5

= §

o W E l\L

@

b a

8 |

3 X

staging
F4
aniare
(Figure 2)

E. Set the work piece coordinate system Z=-1148.281+(-30.0)+(-
350.311)=-1528.602mm for calibration (place it in G54Z--)

F. TIMO6 (since TO01 is reserved for the measuring head);

g. Install the measuring head on the spindle, clean the measuring ball
and measure the beating of the measuring ball. If the beating is large,
it needs to be adjusted (there are adjustment screws in the four
directions of the measuring head handle);

H. The measuring head must be consistent and rotating every time it is installed into the spindle hole
180 degrees of reinstallation, in order to avoid errors;

3. Complete calibration head requires 09801, 09802,

09803 or 09804 program calibration procedures:

1. (©9801) Calibration of measuring head length:
Calibrating the probe length (09801)

Zz Al height

. B
I 1

09801 - Tasterlange kalibrieren

Format: G65 P9801 Zz Tt. Z bezeichnet die Referenzposition, T die Werkzeug-/Korrekturbereitstellung
laut Maschinenkonfiguration.
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00001 G90 G8O G40 GO G54 X0 YO G43 HO1l Z100. G65 M17 G65 P9810 Z10. F3000 G65 P9801 ZO Tl G65 P9810
Z100 G65 M18 G28 Z7100. HOO M30

Format: G65 P9802 Dd Zz. D ist der Innendurchmesser des Kalibrierrings. Z wird bei Kalibrierung Uber
eine Flache verwendet und kann bei Bohrungskalibrierung entfallen.

00002 G90 G8O G40 GO G54 X0 YO G43 H1 Z160. G65 M17 G65 P9810 Z-5.0 F3000 G65 P9802 D50.0 G65 P9810
Z100.0 F3000 G65 M18 G28 Z100.0 HOO M30
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GP-800 - Deutsche Anleitung

Format: G65 P9803 Dd {Zz Ss}. D ist der Innendurchmesser des Ringmalies. S bezeichnet das
Werkstlckkoordinatensystem (S1-S6 fur G54-G59; S101-S148 flr G54.1 P1-P48). Die ermittelten Radien
werden laut Original in #500 (X+/X-) und #501 (Y+/Y-) abgelegt.

00003 G90 G8O G40 GO G54 X0 YO G43 H1 Z100. G65 M17 G65 P9810 Z-5. F3000 G65 P9803 D50.001 G65 P9810
Z100. F3000 G65 M18 G28 7100. HOO M30

Wenn die Vektormesszyklen 09821, 09822 oder 09823 verwendet werden, fordert die
Originalanleitung die Kalibrierung mit 09804 anstelle von 09803.

Format: G65 P9804 Dd [Zz Ss].
00004 G65 M17 G65 P9804 D50.001 G65 M18 M30

00006 G90 G8O G40 GO G54 X35. YO G43 HO1l 7100.0 G65 M17 G65 P9810 Z30. F3000 G65 P9801 Z20.00 Tl G65
P9810 X0 YO G65 P9810 Z5. G65 P9802 D50. G65 P9804 D50.001 G65 P9810 Z100. F3000 G65 M18 G28 Z100. HOO
M30
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8. Messzyklen

09810

09811

09812

09814

09815

09816

09821

09822

09823

09817

09818

09819

09820

09843

09834

Geschutzte Positionierung; Maschine stoppt bei vorzeitigem Antasten
Einzelflachenmessung X/Y/Z
Steg-/Nutmessung

Innenbohrung / AuBendurchmesser

Innenecke

AulRenecke

Geneigte Einzelflache

Geneigter Steg / geneigte Nut
3-Punkt-Innenbohrung / AuBenkreis
Messpunkte entlang der 4. Achse, X-Verteilung
Messpunkte entlang der 4. Achse, Y-Verteilung
Innenbohrung / AuBenkreis auf PCD
Rohteil-/AufmalBmessung

Winkelmessung einer X- oder Y-Flache

Abstand / Daten zwischen Flachen

Format: G65 P9814 Dd oder G65 P9814 Dd Zz. D ist der zu messende Durchmesser bzw. Nennwert. Z ist
die absolute Z-Messposition bei AuRenkreis bzw. bei entsprechender Messgeometrie. Wird Z
weggelassen, behandelt die Originalanleitung den Zyklus als Innenbohrungsmessung.

Ubersetzung der Herstelleranleitung - Version 202411 Seite 14
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GP-800 wireless head manual

<@

1

Dd dia D4 dis
4

TP g LT

[ -

Dd da

G65P9814Dd Or the G65P9814Dd Zz

Note: Diameter of the D face: Z: measure the absolute position of Z
axis in the outer circle or the inner hole, if Z is omitted, assuming an
inner hole cycle. Rr writes a negative number.

1. ToiNos Select the probe.

2 Gsaxova Stant posifon

3. GasHiZioo Acivate offset 1, 0010 100 mm (3.94 in)
4 GosPesiz Spin the pro! rciudss M1S), oF 19

for spinclie orientation.

5. GA5PES10ZI0.F3000 Protectod possioning move.
6. (G85P9EI4050.Z-10.52R10. Measura & 50.0 mm (1.968 in) clamotar
Doss
7. G85P9E102100 Pretacad postioning move
8. Gs5Posia Spin the probe of fwhen appécabis).
e GesZioo Refarence roum
Figure 7.7
Probo mavements coninue

Example 2 Measure an inner hole (relative reference)

Formate: G65 P9812 Xx, G65 P9812 Yy, G65 P9812 Xx Zz oder G65 P9812 Yy Zz. X bzw. Y ist die
Messstrecke in der jeweiligen Richtung. Z ist die absolute Z-Position bei einer erhdhten Flache / einem
Hindernis; ohne Z wird eine Nutmessung angenommen.

Ubersetzung der Herstelleranleitung - Version 202411 Seite 15



GP-800 - Deutsche Anleitung

GP-800 wireless head manual

form:

G65p9812Xx,

or

G65P9812YYy

or

GB5P3812Xx

Zz or

GB5P9812Yy 2z

Note: X: the distance measured

when measuring in the X direction;:

Y: the distance measured in the Y

direction;

: Z: Measure the absolute position of Z on the platform or the

groove with an obstacle. If Z is default, a groove is measured;
Example 1 Cam measurement

1. ToiMoE Select e probe.

2 Gsa¥oYn Start pasition

3. GaaHrZion. Activate offset 1, go to 100 mm (3.94in)
sbove

4 GesPoRxz Spin the proba on includes M13)_ or W18 for
spincia orientation

5. GosPwe10Z10.F3000 Proiected posmoning move.

6 GesPos12X50.7-1082  Maasuta 8 50.0 mm {1968 in] wide wob

7. GooPeB10ZI00 Projectad positoning mova.
X 8 GASPORI3 Spin the probe off iwhers appicable)
Figure7.4 9. GzeZ100. Agterance retum.
Prabe movements
continn

Example 2 recess measurement (relative reference)

1. TotMos Select the probe.

2. Gs4X100.¥50. Start position

3. GasH1Z100 Activata offset 10010 100 mm (394 in)

4. GosPegaz Spin he probe on (iIncludes M19), of M18 1o

spindie orienation
5. Ges5Pg810Z-10F3000 Protected positioning move

6. GEsPREIZX30S2 Moasur 8 30.0 mm (1.181 in) wico pockat

7. G8s5PoE10Z100. Protected positioning move
8 GesPoexd Spin tha proba ot (whare sppicatic)
Figura 7.5 8. Gzel Raternoa retum.
Probe movements
continue
[l Measurement of a single plane (09811)
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Format: G65 P9811 Xx, Yy oder Zz. Die gemessene Flache kann entweder als Werkzeugkorrektur
verwendet oder als Referenzflache zur Anpassung eines Werkstlickkoordinatensystems genutzt werden.

GP-800 wireless head manual |

FUFAE—TTE LMEARTRER

FERENLR. ATERNRIER

1 The plane can be regarded as a knife change in size and Tt and Hh;
2 You can regard the plane as a reference plane position

and adjust the coordinate system through Ss and Mm;

format: G685 P9811Xx or Yy or Zz

Example: X and Z single surface measurement

1. TotMos Selact the probe.
2 GE4N40Y2) Start positien.
3 GssHiZioo Actirate offset 1, go 10100 mm (394 in).
4. Gespoax Spin the probe on includes M19) or 18 far
spindla onentaton.
5 GooPeeroZe.FIooo  Prowcisd posiioning move io stt position.
8 GesPoarrXsoTio Singlo surface moasur
7. GesPealoZio Prowctsd FOSEONNG MOVa.
& GesPosioN.eo Brojscted positoning move.
9. GesPRanZoTH Single surface measurs
10 Go3PESIOZI00 Projected posiboning move.
11. G65Poaz3 Spin the probe off (whare applicable).
12 G2EZ10L HAatarance retum
cantiuo

D. (09815) inner corner measurement;

Format: G65 P9815 Xx Yy. Werden | und ] weggelassen, erfolgen laut Original zwei Messbewegungen
und die Ecke wird als achsparallel angenommen. Wird nur | oder ] weggelassen, erfolgen drei
Messbewegungen und ein 90°-Winkel wird angenommen.
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GP-800 wiraless head manual

MERATROM wRHBKFS

AT EREEEE RLEDRMTR

Note: If | and J are omitted, only two measurement movements
occur and the corner is assumed parallel to the axis; if | or J is
omitted, three measurement movements occur and the comer is
assumed to be 90 degrees; format: G65 P9815XxYy;

x BAXBHLHLR.

y  SEYSNLBNE.
RETIEE
HARGQE
2 28 (EERnE
1 XgFmnee
4 Yanmpme
5 TSEES |SERME
1. Totos Select the pmba
- Q 2 GsanaoYi Start possion
— 3 Gs3HIZI00 Activata ofisat 1,0010 100 mm
of |2 (384m).
a 4 4 GasPoex Spin e probe on (includes M1D), o
= N M1 for spindia orientation
c Do 5 GasPosiozs Faoco Protectod posiicning movo
,_/6 2 e GesPoaisX20.Y2ohoJ1o.  Comner find
| 7. Go5PO80ZI00 Protoctad positioning move.
i 6 GosPess Spin e probe of (whers agplicable)
9. Gz Retarance retur.
1 G17 Saéect plana.
Figure 7.10
Proba movemants 11 GBBX#135Y#138R#130 Set rotational position and englo.

confinue machiring

12 Gee Cancel rotation mods.

Format: G65 P9816 Xx Yy.
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GP-800 wiraless head manual

E. (09816) cuter corner measurement;

NOTE:
L& g Tha start point astablishos
the distance o the frst

l T measuring pesison
¥y —2
b

Moves:
j  aanibarsegual
¢ and d are equal
b
B HERNE

iReA
ETEFRTREABSER
AT R

R RRL

i)

ERATREAEMRT SAEMATUTECHFTORMER. Ak
AAYIE MENEXTE. ME M

BEOEFORELENE WLEODEEOE

Format: G65 P9816 Xx Yy

x FHREXEHLFUE.

y BAYLsARGR

RETARE
L HREE

L8 |EERNE)
XWFmaae
YHAEmnRE,
DEERS (EFEASE

(L I N

1. ToiMos Select the prabe.

Q 2. GseN-10¥-10. Start position.

sl b 5 GesZio Actiats offset 1, go 1o 100 mm (2.54in)

e N = 4 Gssposzm Spin the prabe on (includes M19). or M13 for
|~
v J

spindie anentaion
5. GESFSAIZSF000  Protectod posiioning move

6. GIEFGSIEXOYOMOJIO  Comarfind

7. GesPsainZice Protected positoning mave.
8. GAsFIBx3 Spin the probe off (where apghcabie).
5. czezice Aforence retum

Figure7.12 0. Gi17 Solact plane

Probe movements.
11. GeBX¥135YN3eAI38  Setcomor postion and angie

continua m

12. Gog Cancal co-ordinats rofion mode.
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Format: G65 P9821 Aa Dd. Der Zyklus dient zur Messung einer geneigten Flache. A bezeichnet den
Winkel, D die Messdistanz bzw. den im Zyklus vorgesehenen Abstand.

GP-800 wireless head manual |

F. (0) 9821

HOTE:
Anglas i 1he ranga £160 degress
/ +Aa anglas (countar-clockws)

e
ERTHAAXYRNERMNBABYFNAFESE

=]

ENARMLBRESKNWET EMLE
EEAZBOR L. REEEREIANAAT
Format: G65 P9821 Aa Dd

a HUWXHENEYE AEAHNERE.
d HRENAHEE (828)
Example: Angled single surface measurement

BMESIER FEF
®IF

Figure 8.2 Measuring a single angled surface.

1. Toikeo Salect the probe.

2. Gs4X40.¥20 Stan position.

3. GaaMZIon Activata offsat 1, go ko 100 mm (384 ).
4. GesPgex Spin the probe on (includes M19), or M1

for spinde orieration

5. GesPoBioZe.Faceo Protected positioning move o start
pasition

6. GOSPOBIA4SDSOTI0  Singls strface measurs
7 Gespomiozion Protactad positioning mowa
& GesPosss Spin tha probia off (when appicabl)
Figura®.1
Probe movements o. Gzelioo Rataranca retum.

Measurement of g. (09822)

Format: G65 P9822 Aa Dd. Der Zyklus misst eine geneigte Nut oder einen geneigten Steg.
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GP-800 wiraless head manual

Fiaurs 5.4 Measuriva an analed wob or pocket

584
HETHARXY BNE ZENABYENROARMSE
(2]
ERZERXRRENANAT EMAEQHVENPOEL FUTE
B IRARE. RERAATSSAARSEFZHER

Format: G65 P9822 Aa Dd
a  BRFEMAX¢FRRETESRE
d  EEGARRT

z WMEROEH HEHEE. NRAEETSE feEEs—tH
WEI.

Format: G65 P9823 Aa Bb Cc Dd oder zusatzlich Zz. Die drei Winkel A, B und C definieren die drei

Antastpositionen; D ist der Nenn-/Messdurchmesser. Z wird verwendet, wenn eine definierte absolute
Z-Messposition erforderlich ist.
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28 In e £anga =1 80 degrecs
<A BGRs (countar-chciniss)

Figurs 8.7 3point bore or bess measuremant
UL ]
XY mpaE BB

X REFRANWET €

EERARSLSARAARE

RPN E

£ £3

Format: G65 P9823 Aa Bb CcDd or G65 P9823 Aa Bb Cc Dd Zz

a RICZENESSE MXHEF

R

b M2MERUBNAE U XGHmFHTN

c BIAZERRENAE WX+ HFETETNR

d RESHAERT

z MEHES Z8HNENLFOR WR4BZIBR. M

— T RILEF

Example: 3-point bore measurement [referred datum)

Totvos
1 EEeti0aYI

GaIZI0O

GesPosi2

38550810210 F3000

G65P0a23Da0 AI0 Brs0L-0052

Saact he probs
S postien

Adwate et 100 1 100 R

(304

‘Spn tha prebe on (iscludas M19)
or M9 or spiecis oranason

Protacisd psitining

Msasus 8 30.0mm(s 181 1)
digmetar bore.

Rawsid b Goazion
Probe movemerts
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09817 - Messung entlang der 4. Achse

Der Zyklus misst Punkte entlang der 4. Achse bei X-Verteilung. Laut Original werden unter anderem

Z1/Z2, der X-Abstand sowie Winkel-/Korrekturwerte ausgegeben. Die Drehricht
Achsnummer mussen maschinenspezifisch im Makro angepasst werden.

|

GP-800 wireless head manual

ung der 4. Achse und die

The h. (09817) measurement points are measured along the fourth axis of the X distribution

Xx

. {
. L1
[N\

Figurs 0.1 4th axis X measurement
e

BTFEFAEAEATES (10 2) zEN—1FENEEA
HARENTHEREES

NOTE:

Angle correction to sth axds

~ (posiive) counter-clockwise
~ (negative) dockwise

.

Xo (BO)

&

il

fviz]

PACVABTFOTUTANERTOE — hti 28 FAESET L%
NMRERTRIIZsHA HERBEZMRERERTSRAEESH

. HFRAEHIF BEEER
AEEE LIEREFOTIREE
The coordinate system sets 8

x Z1. 2F/ ABRSZEANXOER.

z ZEHTISRE4R

Outputs

#143  will show (Z1 - Z2) vakie

#144  will show angia correction valuo

#130  will show 4th axis measured posibon

NOTE: Differant machines and application may requira tha 4th axis systom
vanabie number 10 be changed. it will be achieved by editing macro 02817 when
the macro is installed to suit your machine.

Edit as foliows:

#3 =4 (4th axis number) change axis number as requirad (seo the Fanuc macro
section for axis numbers)

Auis direction change
Edit as iollows

#4=1(1 = clockwise. and -1 = counter-clockwise) change as required

09843 - Winkelmessung X- oder Y-Flache

Format: G65 P9843 Xx Dd oder G65 P9843 Yy Dd. X/Y bezeichnet die Lage bzw
der Abstand zwischen den beiden Messpositionen.

Ubersetzung der Herstelleranleitung - Version 202411
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Example: Selthe 4th axis to a milled fiat

1. TotMos

"

G43H17200

3. GBIPgER

4. GoB4s

5. GosPeeION0Y0Z20.F3000

6. G6579617X50 Z10.85

7. G65P98102200.

B GesP9eess

9. G2aZ200

Figure 0.2
Probo movements

continue

Seloct the probe
Adtivate offset 1, goto 100mm (3.94 i)

Spin e probe on (Includes M), or M19
for sprdile orenialion

Positon 4ih axis 1o 45 dograes,

Position 10 mm (0.334 in) 8bove the
sutag

Moasura at 50 mm (1.9685 in) cartras,
updato G54 and sot a toloranca of &
degroas

Protected positioning move

Spin e probs o (when applicabls).

And i. (09843) Angle measurement of the X or Y plane

Dd

NOTE:

Aa positive angles (counter-
clockwise)

A
J 2Pa
od / //—- X+ (A0)
¥+ vy
X+ L
[ xx -
e

EZTRFERTCRET AR YEMNE FNERDNSEITE

Rif

ATHE—TEANERER. &R
KNIBERL. GHATERHTHEL

AINR =
Format: GB5 P9843 Xx Dd or G65P9843Yy Dd

Far die XY-Ebene nennt die Originalanleitung unter anderem: G65 P9834 Xx, Yy, XxYy oder AaDd. FUr
Z-Ebenen werden unter anderem G65 P9834 Zz, AaZz oder DdZz verwendet. Der Zyklus speichert
Messdaten in Makrovariablen und kann flr inkrementelle Abstande zwischen zwei Messpunkten bzw.

Flachen eingesetzt werden.

Ubersetzung der Herstelleranleitung - Version 202411
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G65 P9834AaZz Or a G65 P9834DdZz or G65
P9834 description:
1. Updating a tool offset with T input is only possible if 09811 is used for P2
data. Otherwise an alam (T INPUT NOT ALLOWED) results.

2. Angles. These are with respect to the XY. Use angles in the range +180
dagraas.

3. When GE5P28234 (without any inputs) is used, then the following data is

stored: fom #135 o #130
#136 #131
#137 #132
#138 #133
#139 #134
Inpuis

Aa Zz or Dd Zz inputs
1. +Dd’-Dd values should be used to indicate the direction of P2 with respect to P1.
2. +Aaangles (counter-clockwise)

3. Angles between +180 degrees.
Zz only input

+Z2/-Zz values should be used to indicate the direction of P2 with respect to P1.

The part must be entered:
Aa a= The angle of P2 with respect to P1 measured from tha XY plane (angles
betwsen +180 degrees).

zz z= The nominal incremental distance in the Z axis.

or

Dd d= The minimum distance botwaon P4 and P2 maasurad in tha XY plano.

Zz = The nominal incremantal distance in the 7 axis
Example 1: Measuring the incremental distance betweaen two
surfaces

1. GE5P9810X30.Y50.F3000  Protected positioning move.

2. G65P3810Z30 Protected positioning move.
3. GesPIs1Z20 P20 mm [0.787 in] surface
4. GesPoa34 Store data.
5. (65P9810X50 Move 10 new position.
3 ¥ 6. GE5PIB11ZI5 P2 15 mm (0,591 in) surface
Loy 7. GE5PYEIAZ-5.H.1 Fealure 1o leature at -5.0 mm (-0.197 in)

Figure 9.6
Probe movements
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9. Makro-Ausgabevariablen

Die Tabellen der Originalanleitung ordnen die Messwerte den Makrovariablen #135 bis #149 zu. Die
genaue Bedeutung hangt vom verwendeten Zyklus ab. Die folgende Zusammenfassung enthalt die
wiederkehrenden Bedeutungen.

#135 X-Position / X-Abstand

#136 Y-Position / Y-Abstand

#137 Z-Position bzw. PCD-/Z-Abstand

#138 GroBe / MaB / minimale Strecke

#139 Winkel bzw. X-Flachenwinkel

#140 X-Abweichung / X-Korrektur

#141 Y-Abweichung / Y-Korrektur

#142 Z-/PCD-Abweichung bzw. Y-Flachenwinkel, zyklusabhangig
#143 MaRabweichung bzw. Y-Winkelabweichung
#144 Winkelabweichung

#145 tatsachliche Positionsabweichung

#146 Rest-/Zustandswert, zyklusabhangig

#147 Richtungsanzeige bzw. Anzahl Bohrungen
#148 Toleranz-/Uberschreitungskennzeichen (1 bis 7)
#149 Messtaster-Fehlerkennzeichen (0 bis 2)

Da die Originaltabellen teilweise fehlerhaft ins Englische ubertragen wurden, sollten die
Variablenbelegungen vor automatischer Weiterverarbeitung anhand eines Testprogramms auf
der konkreten Steuerung verifiziert werden.
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Example 2:

Measuring an angled surface

GE5P3810X30.Y50.F 3000

Ge5P2810Z30.

GesPoat 1220

4 GesPaal4
5 GESPISIONTZATA
5. GesPIsIZio
Figure 8.17 and either this
Probe movements 7 GosPosa4D27.474Z-10.85
or this
7. GE5P3A4A-20.Z-10B 5

four. The meaning of each

macro variable output

variable- -Table 1

Protected positiening move.
Protscted positioning move

P1 at 20 mm (0.787 in) postion.
Stors data.

Mova to new position,

P2 at 10 mm (0.394 in) posiion.

Measure slope -20 degrees (clockwise)

angle lolerance =5 degress.

A single Cam/ Theinner | Insidethe | The comer| The XY
plane groo hole / outer| comer fourth plane
ve circle axis angle
| GB5P9BT1| GB5P9B12Z| G65P9814| G65P9B15 | GE5PIBI6 uuarﬁmaﬂ GB5P9845
#1356 X X X X position | X position
position position position
#136 Y Y: Y Y position | Y position
position position position
#137 Z
position
#138 size size size
#1389 X face X face Fourth angle
Angle Angle axis
Angle
#140 X bias X bias Xbias | Xbias X bias
#141 Y biasin| Y bias in Y bias in| Y bias in Y bias in
stalistics| tatistic: Latistics| statistic Latistic:
#142 Z bias in Y face Y face
statistics| Angle Angle
#143 | dimension| dimension| dimension| Y angular | Y angular | Height Height
al al al deviation | deviation deviation | deviation
discrepan| discrepan | discrepan
cy cy cy
#14d Xangular | X angular | angular angular
deviation | deviation deviation | deviation
#145 | Actual Actual Actual Actual Actual
locatio locatio locatio locatio locatio
n n n n n
deviati deviati deviati deviati deviati
on on on on on
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10. Fehlerbehebung und Lieferumfang

Abstand und Winkel des Empfangers

Messtaster: rote LED blinkt Funksignal schwach .
korrigieren

mi;itaSter: grune LED reagiert Interner Fehler Hersteller / Service kontaktieren
Messtaster: weilse LED leuchtet Batteriespannung niedrig Batterie ersetzen

. ) . Verdrahtung und Versorgung prifen; bei
Empfanger: Power-LED aus Keine Versorgung weiterhin dunkler LED Service kontaktieren
Empfanger: weiSe LED leuchtet Tasterbatterie schwach Batterie ersetzen

. . . Abst Winkel Empfa
Empfanger: rote LED blinkt Funksignal schwach bstand und Winkel des Empfangers

korrigieren

e 1 X drahtloser Messtaster
e 1 X Rubin-Taststift

o 1 x Signalempfanger

GP-800 wireless head manual

Commeon fault handling

equip unusual cause process mode
ment
gauge Red light flash The signal is Adjust the receiver installation
head weak distance and angle
gauge The green light is internal fault Back to the factory
head not friggered
auge White light bright The battery Replace the battery
ead voltage is low
i . Th Check the wiring
acceptor| & receiver power e power Confirm that the wiring is good, st
light is not on supply is not not bright, return to the factory
entered
Head cell
acceptor]  White light bright voltage s low Replace the battery
acceptor| Red light flash The signal is Adjust the receiver installation
weak distance and angle
product list

1 wireless measuring head
1 ruby measuring needle
(0.001 circle degree) and 1
signal receiver
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Diese deutsche Fassung wurde aus der bereitgestellten englisch/chinesischen Herstellerunterlage
erstellt. Unklare oder widersprichliche Stellen wurden nicht durch frei erfundene technische Angaben
erganzt. Vor Eingriffen in Maschinenparameter, Sicherheitslogik oder CNC-Makros sind die jeweiligen
Unterlagen der Maschinen- und Steuerungshersteller mafgeblich.
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