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Allgemeines:

Sicherheit

Bedenken Sie immer, dass es sich hierbei um eine Hardware handelt, die
unter Windows 10 oder Windows 11 arbeitet. Bedenken Sie eventuell

Fehler oder Stérungen kdnnen jederzeit auftreten.

Uberprifen Sie immer vor der Arbeit alle Sicherheitseinrichtungen auf

lhre Funktion.

Beachten Sie auch weitergehende Sicherheitsbestimmungen von

Ubergeordneten Behorden.
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Lizenzvereinbarung:

Diese Dokumentation ist herausgegeben von Firma CNC Steuerung -
Bocholt.

Diese Dokumentation unterliegt dem Copyright Rechten.

Kein Teil dieses Handbuches darf in irgendeiner Form ohne vorherige
ausdruckliche Genehmigung reproduziert oder unter Verwendung
elektronischer Systeme vervielfaltigt, verarbeitet oder verbreitet werden.
Diese Dokumentation darf nur mit unserer Lizenz zur Software

verwendet werden.

Wichtiger Hinweis:

Trotz aller Sorgfalt Ubernehmen wir keinerlei Garantie, noch die
juristische Verantwortung oder irgendeine Haftung fur die Nutzung
dieser Information, fur deren Wirtschaftlichkeit oder die fehlerfreie

Funktion.

Wir sind jedoch dankbar fur Hinweise auf Fehler oder technische

Verbesserungsvorschlage.
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Sicherheitshinweise:

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu Ihrer personlichen
Sicherheit sowie zur Vermeidung von Sachschaden beachten mussen.
Die Hinweise sind durch ein Warndreieck hervorgehoben und je nach

Gefahrdungsgrad folgendermalen dargestellt:

AGefahr:

bedeutet, dass Tod, schwere Korperverletzung oder erheblicher
Sachschaden eintreten werden, wenn die entsprechenden

Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Warnung:
bedeutet, dass Tod, schwere Kérperverletzung oder erheblicher
Sachschaden eintreten kdnnen, wenn die entsprechenden

Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht:
bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung oder ein Sachschaden
eintreten konnen, wenn die entsprechenden VorsichtsmalBnahmen nicht

getroffen werden.

AHinweis:

ist eine wichtige Information Uber das Produkt, die Handhabung des
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Produktes oder den jeweiligen Teil der Dokumentation, auf den

besonders aufmerksam gemacht werden soll.

AWarnung:

Inbetriebsetzung und Betrieb eines Gerates durfen nur von
qualifiziertem Personal vorgenommen werden. Qualifiziertes Personal im
Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieses Handbuchs sind
Personen, die die Berechtigung haben, Gerate, Systeme und Stromkreise
gemald den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu

erden und zu kennzeichnen.
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Servicebereich:

Der geschutzte Servicebereich:

Fur alle Kunden die unsere Software per E-Mail/ Download erworben

haben kénnen wie folgt sich die Daten herunterladen.
Sie erhalten einen Download Link. Dieser ist ab Datum der Zusendung 1
Jahr gultig.

Offnen Sie den Link und laden Sie sich alle Dateien an einen Sichern Ort

herunter.
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Kabinenturuberwachung V1.1

Mittels unsere Kabinentuberwachung sind wir in der Lage die maximale
Geschwindigkeit der Maschine bei offener Maschinenkabine zu
reduzieren.

Dazu hat die Platine 3 zwangsgefuhrte Sicherheitsrelais OnBoard.

Mittels dieser 3 zwangsgefUhrten Relais sind wir in der Lage vom
Handrad die Achse Auflésung pro Klick bei X10 und X100 zu
unterdrtcken.

Zusatzlich haben unterdricken wir die Funktionen M3 und M4, so das die
Spindel nicht unkontrolliert anlaufen kann bei ge6ffneter

Maschinenkabine.
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Spannungsversorgung

Verbinden Sie die KabinentlUrtberwachung mit der Spannungsversorgung.

Die Belegung ist aufgedruckt und kann leicht abgelesen werden.

Verbinden Sie das MPG-Modul mit dem mitgelieferten 10cm Flachbandkabel mit
der Platine der Maschinenkabinenturiuberwachung.

24WDC+
GND

PE — — - - - - - - — — — a—

Handrad

MPG Modul



Seite 08 Kabinenturuberwachung v1.1

Turkontaktschalter

Wir kdnnen 2 Kabinentiren mit jeweils 2 Kontakten Uberwachen.
Verbinden Sie dann den Eingangen T1 bis T4 die 4 Kontaktschalter.
Wer nur eine Ture hat, muss entsprechende Brucken einsetzen.

3

Handrad

MPE

www.cnc-steusruig.oom

Bei geschlossenen Turen:

1. Es leuchten alle LED (4x fur die Turkontakte und 3x fur die Safety-
Relais).

2. Die Relais schalten alle Anschlusse des Handrades zum MPG-Modul
durch.

3. Die Relaiskontakte an den Klemmen 1 bis 4 (eingekreist auf dem
Modul markiert) sind geschlossen
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Wird einer der Turschalter gedffnet:
1. Alle 3 Relais werden ausgeschaltet, die Relais-LED leuchten nicht

2. An den Eingangsklemmen T1 bis T4 leuchten diejenigen LED nicht, die
der Unterbrechung entsprechen

3. Wichtigste Funktion: Die Leitungen X10 und X100 des Handrades
werden unterbrochen. Lediglich die Leitung X1 bleibt aktiv. Damit lassen
sich die Achsen der Maschine nur noch mit der kleinsten Geschwindigkeit
X1 am Handrad bewegen. (Sicherheitsbewegungen mit kleinster
Geschwindigkeit). Stellen Sie die Software so ein das keine schnelle
Bewegung mit dem Handrad maoglich ist. X1 = 0.001mm

4. An den Relaiskontakten 1 bis 4 (eingekreist auf dem Modul) sind alle
Kontakte unterbrochen
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Legen Sie immer den ersten Turkontakt auf T1 dann T2 und so weiter.
An der linken Klemme von T1 stehen Ihnen 24 Volt zu Verfugung.
Dieser werden dann immer wieder von Turkontakt zu Turkontakt
weitergegeben.

Aus diesem Grund darf der Turkontakt nur ein Offner sein.

Ist ein Turkontakt geschlossen leuchtet auch die entsprechende LED.
Wer nur einen Turkontakt hat, muss bei T2 T3 und T4 eine Brucke
setzen.

Ist die Brucke gesetzt leuchten auch diese LED ’s.

leuchtet zum Beispiel nur bei T1 und T2 und bei T3 und bei T4 nicht,
ist der Kontakt T3 offen. Dieses hilft bei eventueller Stérungssuche.

Schalter

CNC—SteuerunL

We move ™

WWW.CI’IC—StEUEFUI’Ig.COIT\
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Potentialfreie Kontakte

Unser Modul hat 4 Potentialfreie Relaiskontakte

diese kdnnen / mussen fur die folgenden Funktionen benutzt werden:

Damit ein Starten des Programmes Uber die externe Taste erfolgen
kann muss diese unser Kabinenttirmodul gefuhrt werden.
Versorgen Sie Ilhren Starttaster

mit dem Potential was Sie verwenden mdochten. (normalerweise 24

Volt)

FUhren Sie den Schalter wie unten abgebildet auf die Klemmen (1)

fol
[1 QPO |

[ -,
G

IQ‘ und das Signal dann zur Steuerung.
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24VDC-
GND

PE - — —_— — — — _—

= Digitaler Eingang IP-S / IP-A

Hinweis: Wird eine Kabinentur geoffnet schalten wird das Relais und
unterbrechen mit den Sicherheitsrelais einen weiteren Befehl das

automatische Programm zu starten.

STOP-Befehl

Ist ein Programm gestartet muss dieses beim Offnen beendet sein,
sollten Sie das Programm nicht vorher beendet haben, wird dieses
automatisch gestoppt, wenn Sie die TuUre 6ffnen.

Verbinden Sie dazu die m Klemmen von 2

[1 O=i0 |

wie unten abgebildet mit 24 Volt und fuhren Sie das ausgehende

Signal mit der Steuerung.
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24yDC+ ]
GMND
PE

b Digitaler Eingang IP-5 J P-4

Hinweis:
Sie bendtigen unser Skript der dann auch die Meldung anzeigt.

Die Klemmmen 3 und 4

kdnnen wenn Sie eine Spindel ansteuern, diese Ansteuerung
verhindern, da wir die Kontakte 6ffnen und somit eine Auslésung

verhindern.
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Mach4 Software

Far die Einstellungen in der Software Mach4 gehen Sie in die
Konfiguration.

Suchen Sie die Funktion m@a .Motion Inhibit” und tragen Sie
dort den Eingang ein wo Sie Iﬂ das Kabel von Klemmen 2
aufgelegt haben.

Control Configuration Mach4Mill_6Axis:0

Standardwerte Allgemein Plugins Motoren Aux. Positions Achs-Zuordnung Referenzierung / SoftLimits Ei i ignal log-Eingange Analog-Ausg MPGs  Werkze * | »

Zuordnung aktivieren|  Gerat | Name des Eingangs | Low-aktiv | Log Enabled Benutzer-Beschreibung

Spindle At Zero

Probel

Probe2
Probe3
I/ s
r Motion Inhibit
Jog Inhibit
MPG Inhibit
TLM Tool Skip
TLM Override

TLM Reset

User Interrupt

Retract

Path Selection

No Wait

NN NN NN NN KAIN XYY
A A A AAAAAAAKRAAA

4 >

0OK Abbruch Anwenden

Aktivieren Sie die Funktion.
Wer ein Tastenfeld fur Start - Stop - Pause hat, muss noch die
Eingange der Tasten zuweisen.

W wf Start
w eff Pause

< s

A A A
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Wichtig:
A Die Stopp Taste muss als Offner ausgelegt sein, und bei ,Low
Aktive” dann das Hakchen gesetzt sein, nur so kdnnen wir einen
Kabelbruch
erkennen. Die anderen Signale: Die Start Taste nicht als Offner
ausgelegt sein, denn bei einem Kabelbruch wirde die Maschine sofort
starten!
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SIM-Software
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Copyright

Geistiges Eigentum / Copyrightrechte:

Diese Dokumentation wird herausgegeben von der Firma CNC
Steuerung.com in Bocholt. Diese Dokumentation unterliegt der
Lizenzbedingung, die mit der entsprechenden Software-Version
ausgeliefert wird, bzw. dieser zugrunde liegt.

Alle Rechte vorbehalten. Dieses Handbuches darf in irgendeiner Form
ohne vorherige

Ausdruckliche Genehmigung der Firma CNC-Steuerung reproduziert
oder unter

Verwendung elektronischer Systeme vervielfaltigt, verarbeitet oder
verbreitet werden.

Wichtiger Hinweis:

Firma CNC Steuerung hat alle Sorgfalt walten lassen, um eine
vollstandige und korrekte

Informationen in diesem Handbuch zu publizieren.

Dennoch Ubernimmt die Firma CNC Steuerung weder die Garantie
noch die juristische Verantwortung oder irgendeine Haftung fur die
Nutzung dieser Information, fur deren Wirtschaftlichkeit oder die
fehlerfreie Funktion fur einen bestimmten Zweck. Auch fur Schaden,
die auf eine Fehlfunktion von Programmen oder Planen, o.a.
zuruckzufuhren sind, kann die Firma CNC Steuerung nicht haftbar
gemacht werden.

Anderungen und Irrtimer bleiben jederzeit vorbehalten.
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Weiterhin kann keinerlei Haftung Verantwortung, Garantie oder
sonstige Haftung Ubernommen werden fur Folgen, die auf fehlerhafte
Angaben oder Spezifikationen entstanden sind.

Wir sind jedoch dankbar fur Hinweise auf Fehler oder technische
Verbesserungsvorschlage.
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Firmenangaben

|CNC-Steuerung (N /

--Since 2003-- O
@)
We move

Firmeninformationen

CNC-Steuerung.com

Jerichostr. 28
46399 Bocholt

E-Mail: Technik@cnc-steuerung.com




